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Peldaul a 1206 méretkddd chip ellendllis geometriai méretei: 1 = 12x254 um= 3 mm,
d=6x 254 um = 1,5 mm. Jelenleg a legkisebb chip ellendllds méretkédja 01005 (0,4x0,2 mm).
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3. dbra. Feliiletre szerelhet6 1C tok-tipusok felépitése

Forraszanyag: A forrasztott kotést az Osszekotendd elemeknél kisebb olvaddspontd, azoktél
kiilonb6z6 anyag (forraszanyag, roviden forrasz) hozza létre. A forrasztott (adhézi6s-diffizids)
kotés a felmelegitési ciklusban alakul ki. A forrasz megomlik, nedvesiti az elemek feliiletét, létrejon
a forrasz folyékony dllapotiban a kotés, ami azutin lehtiléskor megdermed, és mechanikailag
szilarddda valik. A forrasz teriilését, kuszdsdt a forrasztandé feliileten a feliileti fesziiltségbd] =
szdrmaz6 erfk hatdrozzdk meg. Csak a tiszta, oxidmentes feliileteket nedvesiti j6l a forrasz, ezért a
forrasztando feliileteket tisztitani €s oxidmentesiteni kell. A forrasztdsi miivelet alatt ezt a feladatot e
latja el a forraszanyaggal egyiitt adagolt folyasztdszer (flux).

A feliileti szereléstechnoldgia a forraszpasztét (solder paste) alkalmazza, mely a folyasztészerbe

elkevert forrasz gombocskékbol dll, a gdmbocskék dtméréje 20...45 pm, a forraszpaszta
fémtartalma kb. 89...91 sily%. '
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A mérés menete
1. A feliileti mralénlenhml

1.1, Forraszpaszta felvitele a m .ty el {
A hordozé feliiletére kézi atﬂncllnymmtaté bmnd '

paszta stencilre vald felkenése utdn késsel kenjtik a fc
kés folyamatos egyirdnyt mozgatdsdra az egyenletes felvitel ﬁrﬁakilm
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abraval ellatott (Lot a oA
stencll

4, Abra. Stencilnyomitntas folyamata
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Elektronikai technologia laboratorium

i iai t lapian a forraszpaszia | .
1.2. A feliiletre szerelheté SM alkatrészek beiiltetése a topologiai terv a PJ_

- ' 1.
lenyomatokba, kézi miikodtetésii pick-and-place beé:e;d;;é;isebe o ey By
1% t egyes
A beiiltetd gép miikodése sordn az alkatrésrzeizlau tgo);n e s ot {ehetBeds vaD

forrasadsi_feluletekse. A kézi mikoderte, diét, a tir helyét és a beilltetés helyét

szamitégépes vezérlésre. [lyenkor az alka [
mcgjelﬁ%i a gép, de kézzel kell a beiilteto fejet mozgatni.

6. abra. SMD beiiltet6é gép miikodésének folyamata:
1. alkatrész felvétele 2. alkatrész pozicioba mozgatisa 3. alkatrész lehelyezése

vakumos
forgbtaras fe;

kontaktus forrasztasgatlé nyomtatott

feliilet, réteg huzalozés
alkatrészek a talcan | |
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7. abra. Automata revolver-fejes beiilteté gép
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0, dbra, Ujratimlesstéses forrasetis haprofilja

Ar Olommentes forraszok 68 a hozadjuk Kapesolddd magasabb homérsekletd hdprofil tibb
problémdt is felvet, Mint a 9, dbrdn lathatd, az Slommentes hprofil helyenkent aka 20-30 “Chal s
magasabb himérsekleti adatokat mutat, A felfiités s hintartas ideje 18 hosszabb, Hez a hdmérsekletd
killdnbsdg a kildnbdzd alkatrdszeket (muianyag tok, BGA) megviselhett,
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Az djradmlesztéses forrasatini eljards loggyakoribb hibar
alkatreszek elesuszisg,
alkatrdszek elfordulasa,
sirkO eftektus,
torraszptimbik képaddese a forrasetis Kienyezeteben,
sdrvanykeéprades a forraszanyagban.
L4 Az dramkir  mikodokepessdpenek o viesgilata, Aw o esetlegesen fellépt  hibak
meghntiarosisa os Javitiasn (Kead juvito eszkiedkkel),

A laborban rendelkesdsre allo mertds &8 viesgald berendesdsekkel a formasstasbal adado esetloges

wrakaddsok, rovidzdrak javitasea kertiinek,

dukitott forrasztast felitletekre n huzalos Kivezetessel rendelkeso

1.5, Az dramkdet hordozon Kink ANy il
teloptartd betorrasstinsg, kil torrnsatopika segitsdpevel,
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1O b, Ar olkesetilt dramkie Kepe
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ety géppel is elvégezzik az
» SMD beiiltetd gEpPPE _
A gyakorlat végén 2 laborban levd TWS at.llfan‘lataaszla  vitelét is az automata ¥ ée7i ol B

alkatrészek hordozoéra valo beiiltetését (11. dbra) élisp berendezés miikodésébe, programozasiba,

betekintést enged egy olyan jellegli professzion o it i e
melyet vilagszerte multinaciondlis cégek hasznalnak. etkédi

Jlkatrészek beiiltetésére is KEpes.

11. 4bra. Automata beiilteté gép

Ellenorzd kérdések

1. Miért elényos az SM technolégia alkalmazasa?

2. Sorolja fel a fé6bb SM tok tipusokat!

3 Jellemezze az 6lommentes forraszpasztakat, sorolja fel Osszetételitket!
4. Sorolja fel az SM technol6gia lépésent!

5. Vézolja a beiiltetd gépek mikodés: elvet!

6. Melyek az Gjrabmlesztéses forrasziasi elyaras leggyakoribb hib4i?
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