2. a. Nyomtatott huzalozasu lemezek rétegfelviteli technologiai és
feliileti bevonatai

1. Mi a direkt galvanizalas?
Direkt galvanizilds: a furatfémezési technologiak azon valtozata, amikor a furatfalra kézvetleniil
galvan rézbevonatot készitenek, anélkiil, hogy eldtte kémiai rézbevonatot készitettek volna. Ezt a
furatfalra a galvanizaldst megeldzden levdlasztott vezetd vegyiilet bevonat teszi lehetdvé, A direkt
galvanizaldsnak van olyan valtozata is, amikor a panelgalvanizaldskor csak a vezetd vegyiilet
réteget készitik el, a rézbevonat levalasztdsa rajzolatgalvanizalaskor torténik.

2. Ismertesse a direkt galvanizalas |épéseit
A direkt galvanizalds vizsgdlatdhoz a Rohm and Haas cég CRIMSON technoldgidjat hasznaljuk.
A direkt galvanizaldsi technologia lépései:

. El'zékenyilés (Sensitizer 5100): A mivelet célja a furatok falanak elokészitése, az
adszorpeid novelése a keésobbiekben kdvetkezd aktivalas soran. A killonbozd anyagn
hordozdkkal egyarant j6 eredmények érhetdk el.

o Vizes Oblités: A vizes Oblitések célja a vegyszer dthordds megakaddlyozdsa. Kétlépéses
kaszkdd &blités, vagy szord oblités egyarant alkalmazhatd, az utdbbi takarékosabb
vizfelhasznalast tesz lehetdvé.

e Eloaktivalas (Pre-Activator 5300): A muivelet célja, hogy mepgakadalyozza az aktivald
oldatba a szennyezddések bevitelét, ezaltal néveli az aktivald élettartamat és hozzajarul
annak optimalis kériillmények kdzitti miukddeéséhez.

o Aktivaldas (Activator 5300): A mivelet soran kolloid palladium-on rendszerbol olyan
magok jonnek létre a szigeteld furatfal feliileten, amelyek késobb, megfeleld kémiai
atalakitds utdn a rézkivalas gdcpontjai lesznek.

¢ Vizes dblités

e Konverter (Converter 5400): A felileten megkdtodott palladium-on kolloid részecskéket
ugy modositja, hogy azok a soron kdvetkezd kémiai reakceiora alkalmasak legyenek.

e Vizes gblités

¢ Enhancer (Enhancer 35500). Az oldat javija a furatfalon adszorbedlédott bevonat
vezetOképességét és kémiai ellendllo képesseget.

e Stabilizdtor (Stabilizer 5600): Semlegesiti az el6zd miveletben a furatfalon kialakult
bevonat részecskéit, ezaltal a kovetkezd miveleteknél megakadélyozza a szennyezodést.

e Vizes Gblités

¢ Mikromaratds (Micro-Etch 5700): Fellazitja az eldzd miveletek sordan a rézfeliileten
kialakult bevonatot, igy jo tapaddst biztosit a rézfolia és a késobbiekben galvanizalt
rézbevonat kozdtt, Mukodeését az teszi lehetove, hogy a CRIMSON vezetd bevonat porusos,
igy a rézfeliilet a porusokon keresztiil elérhetd a mikromaratd szamara,

e Nagynyomasi vizes Oblités: Feladata a mikromarataskor fellazitott CRIMSON vezetd
bevonat mechanikus eltavolitasa a vizsugar energidjaval a rézfeliiletrol.

¢  Oxidmentesités: A rézfeliiletet kénsav oldattal oxidmentesitjiik.

e Réz galvanizdlds: Kénsavas rézelektrolitbél kb, 5 mikrométer vastag rézbevonatot
készitink a lemezek teljes feliiletére, beleértve a vezetove tett furatfalat is.

3. Miképpen mindsithet6 a direkt galvanizalas technoldgiaja?

A rézbevonat épiilésének sebessége alkalmas a technoldgia mindsitésére. Minél nagyobb feliiletet borit be
a rézbevonat adott id6 alatt (30 ill. 60 masodperc), anndl jobb vezetdképességre tett szert a hordoz6 a
CRIMSON technolégia 1épései soran.



4. Ismertesse az immerzios ezlist bevonat készités lépéseit!

o Savas tisztitas (Final Finish Acid Cleaner): A savas tisztitds soran eltavolitunk minden
zsiradékot, oxidot ¢s organikus maradvanyt, ami a forrasztasgatlo maszk felvitele soran
keletkezett. Tiszta, egyenletes réz felilletet biztositunk, hogy a maratas egyenletes lehessen.

o  Vizes Oblités: A wvizes Oblitések célja a vegyszer athordas megakadalyozasa, Kétlépéses
kaszkad oblités, vagy szoro oOblités egyardnt alkalmazhatd, az utobbi takarékosabb
vizfelhasznalast tesz lehetdve,

e Mikromaratas (Final Finish Surface Prep ): Az oldat egyenletesen marja a szabadon maradt
réz felilleteket, ezzel eltdvolitva minden kémiai szennyezodést és oxidot.

¢ lonmentes vizes Gblités

¢ Elbeziist (STERLING2 Predip): A maratott rézfeliiletrdl eltdvolit minden oxidot, ami a
megelozd Gblitési fazisban keletkezett. Az elofiirdd kad oldata kémiailag hasonld a kémiai
eziistéhez, ezzel biztosithatd, hogy a szennyezok athorddsa minimalis legyen.

e Eziist (STERLING2 Silver): A pH semleges oldatbol kb. 0,15-0,6 mikrométer vastag eziist
réteg valik le a réz feliileteken. A bevonat létrejéttekor az eziist ionok helyet cserélnek a réz
réteg felsd atomjaival, a standard potencial kiilénbség miatt, igy réz ionok keriilnek az
eziistflirdobe, mig eziist atomok valnak ki a réz felszinén. A folyamat képlete:

24g" +Cu = 24g+ Cu™"

¢ lonmentes vizes dblités

e Meleg ionmentes vizes ¢blités

e Sziritds: A nedvesség eltdvolitasa utdn a lemezeket légmentesen kell becsomagolni, hogy
elkeriiljitk az eziist bevonat elszinezddését, és a vele jard rosszabb forraszthatdsagot.

5. Hasonlitsa 0ssze az immerzids, az arammentes és a galvan bevonat készitési
technoldgiakat!

e Immerzios bevonat: 24¢” + Cu = 2A4g+Cu™"

* Arammentes bevonat: gt 4 pedukdldszer = Me katalitikus hatasi szigetelre
pl.: CuSO, + NaOH + HCHO —......+Cu

¢ Galvinbevonag ‘ M" +ne = Me (redukcid) ‘

_+_

I — [t csak vezetd felilletre

6. Jellemezze az immerzids technoldgiakkal készitett bevonatokat!



